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mmGeneral description (Fig. 1) m————
Spray nozzle
Cap of filling opening
Steam control
CALC CLEAN = Calc-Clean function
& = dry ironing
ECO = optimal steam
€3 = maximum steam
€3 = turbo steam
Steam boost button
Spray button
Temperature dial
Temperature light (specific types only: with safety-auto off indication)
Mains cord
Type plate
0 Water tank with MAX water level indication
1 Soleplate
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mmUsing the appliance ne——————————————————————
Filling the water tank

Note:Your appliance has been designed to be used with tap water. If you live in an area with very hard water,
fast scale build-up may occur. In this case, it is recommended to mix 50% distilled water and 50% tap water to
prolong the lifetime of your appliance.

Note: Do not put perfume, vinegar, starch, descaling agents, ironing aids, chemically descaled water or other
chemicals in the water tank.

n Set the steam control to position <& (dry ironing). (Fig.2)

Fill the water tank up to the MAX indication (Fig. 3).

Close the cap of the filling opening.

Selecting temperature and steam setting

Table 1
Temperature Steam setting Steam boost Spray
setting
Linen MAX (SR Yes Yes
Cotton 000 a8 Yes Yes
Wool (Y ) ECO No Yes
Silk [ 3 No No
Synthetic fabrics [ = No No

(e.g acrylic, nylon,
polyamide, polyester).

Note:As indicated in the table above, do not use steam or steam boost at a low temperature, otherwise hot water
may leak from the iron.

n Consult table 1 to set the temperature dial to the appropriate setting for your garment (Fig. 4).

Put the iron on its heel and plug it in.The temperature light goes on to indicate that the iron is
heating up (Fig. 5).

When the temperature light goes out, the iron has reached the correct temperature.

Consult table 1 to select a steam setting that corresponds to the temperature you have set (Fig. 6).

Note:To use turbo steam €3, keep the steam control pressed to the turbo steam position &3 continuously.

I [ a1 U S ——
Spray function

- Press the spray button to moisten the article to be ironed.This helps remove stubborn creases (Fig. 7).

Steam boost function

- Press and release the steam boost button for a powerful boost of steam to remove stubborn creases (Fig. 8).

Vertical steam

- You can use the steam boost function when you hold the iron in vertical position for removing creases
from hanging clothes, curtains etc (Fig. 9).

Safety auto-off function (specific types only)

- The iron switches off automatically if it has not been moved for 30 seconds in horizontal position
or 8 minutes in vertical position. The auto-off light starts flashing (Fig. 10).
- To let the iron heat up again, pick up the iron or move it slightly until the auto-off light goes out.

ECO steam setting

- Select the ECO steam setting instead of the maximum steam setting €3 to save energy, yet to achieve
satisfactory ironing results. (Fig. 11)

Dry ironing

- Set the steam control to & (dry ironing) to iron without steam. (Fig. 2)

mmm Cleaning and maintenance m———
Cleaning

n Set the steam control to & (dry ironing), unplug the iron and let it cool down. (Fig.2)

Pour any remaining water out of the water tank.

Wipe flakes and any other deposits off the soleplate with a damp cloth and a non-abrasive (liquid)
cleaning agent.

Caution:To keep the soleplate smooth, avoid hard contact with metal objects. Never use a scouring pad,
vinegar or other chemicals to clean the soleplate.

Note: Regularly rinse the water tank with tap water. Empty the water tank after rinsing it.

Calc-Clean function

IMPORTANT:To prolong the lifetime of your appliance and to maintain good steaming
performance, use the Calc-Clean function once every two weeks. If the water in your area
is very hard (i.e. when flakes come out of the soleplate during ironing), use the Calc-Clean
function more frequently.

Make sure the appliance is unplugged and the steam control is set to <& (dry ironing). (Fig.2)
Fill the water tank to the MAX indication. (Fig. 3)
Do not pour vinegar or other descaling agents into the water tank.

Plug in the iron and set the temperature dial to MAX (Fig. 12).

Unplug the iron when the temperature light goes out.
Hold the iron over the sink. Push the steam control to the Calc-Clean position and hold it. (Fig.13)
n Gently shake the iron until all water in the water tank has been used up (Fig. 14).

Caution:While scale is flushed out, steam and boiling water also come out of the soleplate.

Set the steam control back to <& (dry ironing). (Fig.2)

Note: Repeat the Calc-Clean process if the water that comes out of the iron still contains scale particles.

After the Calc-Clean process

- Plug in the iron. Let the iron heat up to let the soleplate dry.
Unplug the iron when the temperature light goes out.
Move the iron gently over a piece of cloth to remove any water stains on the soleplate.

Let the iron cool down before you store it.

—Storage—
Unplug the iron and set the steam control to <& (dry ironing). (Fig.2)

Wind the mains cord round the cord storage facility and store the iron on its heel (Fig. 15).
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This chapter summarises the most common problems you could encounter with the appliance. If you

are unable to solve the problem with the information below, visit www.philips.com/support for a list of
frequently asked questions or contact the Consumer Care Centre in your country (see the worldwide
guarantee leaflet for contact detalils).

Problem Possible cause Solution

Water drips from the
soleplate or wet spots
appear on the garment
during ironing.

The set temperature is too
low for steam ironing.

Set an ironing temperature that is
suitable for steam ironing. See table 1.

You have put an additive in
the water tank.

Rinse the water tank and do not put any
additive in the water tank.

You have used the steam
boost function too often
within a very short period.

The steam boost function
does not work properly
(water leaks out of the
soleplate).

Wait a while before you use the steam
boost function again.

You have used the steam
boost function at a too low
temperature.

Set an ironing temperature at which the
steam boost function can be used
(00® to MAX).

Flakes and impurities come Hard water forms flakes Use the Calc-Clean function
out of the soleplate during inside the soleplate. (see chapter 'Cleaning and maintenance’,
ironing. section ‘Calc-Clean function’).

Water drips from the
soleplate after the iron has
cooled down or has been
stored.

Water leaks from the cap
of the filling opening.

When | push the steam
control to the turbo steam
position, the steam control
jumps back.

You have put the iron in
horizontal position while
there was still water in the
water tank.

You have overfilled the
water tank.

You did not keep the steam
control in the turbo steam
position.

Empty the water tank and set the steam
control to position ‘dry’ after use.
Store the iron on its heel.

Do not fill the water tank beyond the
MAX indication. Pour excess water out
of the water tank.

If you want to use turbo steam, you have
to keep the steam control in the turbo
steam position continuously. For other
steam settings, this is not necessary.
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mmlevikn) meprypadn (Eik. 1) m———

1 2TOHIO PeKaopou

2 Kamaki otopiou TANpwong vepou

3 Alakdrmg atpou

- CALC CLEAN = Aeitoupyia kabapiopol ahatwy

- & = oTeyVO O1dEpwHa

- ECO = BéAtiom) pory atpou

- €3 = péylotog atuog
€8 = aTpog turbo

4 Koupri BoArg atpou

5 Koupri Yexaopol

6 Alakornng Beppokpaciag

7 Auyvia Beppokpaciag (HOvo O CUYKEKPLIEVOUG TUTTOUG: HE EVOEIEN QUTONATNG ATTEVEPYOTTOINONG
aodaheiag)

8 Kahwdio

9 Mivakidio oTotyeiwv TpoidvTog

10 Ae&apevr) vepou pe EvOelEn peyiomg oTabung vepou (MAX)

11 Miaka

' X D) G TG GU O K E U T G ——
Fépopa tng deEapevg vepou

Inueiwon: H auokeun éxet oxedlaoTel yia xprjon pe vepo fpuone. Av pévete oe meploxr e moAl okAnpd
VEPO, UTTOPEL TTOAU GUVTOUA VA GUCOWPEUTOUV dAaTa. Ze auTnyv TNV TEPITITWOT), CUVIGTATAL VA AVAELYVUETE
50% amooTayuévo vepo kat 50% vepo Bpiong yia va maparteivete T Slapkela WG TG GUGKEUNG 0ag.

Inueiwon: Mnv Bagete dpwpa, EUdL, k6AAa koAAapiouarog, ousieg apardTwaorne, uypd oLdepwparog,
XMHUIKd aparaTwuévo vepo 1) dAAa xnuikd péoa or degauevr vepou.

PuBpioTe To SiakoéTT atpol ot Béon B (oTeyvd o1ldépwpa). (Eix.2)

FepioTe 11 8e€apevn vepou éwg Ty évdei&n MAX (Ew. 3).

KAeioTe To kamakl Tou oTopiou TAPWoNG.

EmAoyn pUBuiong Beppokpaciag kat atpol

Mivakag 1
Tumog upaopatog PUBuon PUBpion Yekaopog
Beppokpaoiag
Awa MAX a8 Nat Nat
BapBaxepa 000 a8 Nat Nat
MaMva [Y) ECO Ox1 Nat
MeTagwra [} = Ox1 Ox1
uvBeTikd upaopara [ = Ox1 Oxt

(Tn.X- akpulikd, vathov,
ToAuapidn, moAueoTépag).

Inueiwon: Omwg $aivetat oTov mapamavw Tivaka, unv xpnotuomoteite atpéd 1 BoAn atuol oe xaunAn
Oeppokpaoia, StapopeTika pmopel va TpéEel LeaTo vepod amd To aidepo.

YupBouleuTeite Tov Trivaka 1 yia va pubpicete To SiakotTn Bgppokpaciag oty KataAnAn
0¢om yia Ta polxa oag (Eik. 4).

TomoBeTroTe To cidepo 6pbio kal cuvdéoTe To oty Tpila. H Auyvia Beppokpaciag avaBel wg
evdelgn oTL To oidepo mpobeppaiverar (Eik. 5).

‘Orav offjoel n Auxvia Beppokpaciag, To Gidepo éxel $Tacel 0T cwoTn Beppokpacia.
ZupBouleuTeite Tov Tivaka 1 yia va emAéEeTe pa puBuon atpol TTou avTIoTOIKEL OT™

Beppokpaocia mou £xete opioet (Ei. 6).

Inueiwon: Ma va xpnotuomotrjoeTe T AetToupyia atpou turbo €8, kpatnoTe ouvexwg Tatnjévo To StakomTn
arpou otn Béon arpou turbo €3.

-xapaKTl'lplO'Tle—
Aseroupyia Yekaopou

- [MamoTe To Kouur Pekaouou yla va uypdveTe To Upaopua Tou Ba o1depwoeTe. AuTO Ba oag
Bonbnoet va adaipéceTe Tig emipoveg Toakioelg (Eik. 7).

Aszitoupyia BoAng atpou

- MamoTe oTtyplaia To kouprTi BoAng aTpoy yia va apalpeCETe ETTHOVEG TOAKITEIG UE HIA LOYUPT)
BoAr atpou (Ew. 8)

ATpog Kat yia kabero o1dépwpa.

- Mropeite va ypnotporioirjoete T Aettoupyia BoAng atou evi kpatdre To oidepo ot KaTakopudn
Béom. AuTo eival xprjotdo yla va apalpeite Toakioelg aro Kpepaopéva pouxa, koupTiveg KAT (Eik. 9).

Aearoupyia autéparng amevepyotroinong acdpaleiag (LOVO Ot CUYKEKPIPEVOUG TUTTOUG)

- To oidepo amevepyoroleital autopara eav dev petakivnel yia 30 deutepolertra dtav PpiokeTal
o€ opifovTia Béon 1) yia 8 Aertta oTav BpiokeTal ot karakopudn Béorn. H Auxvia autépamg
arevepyotroinong apyiCet va avaBoofrvet (Eik. 10).

- Ma va BeppavBei Eavd To oidepo, oNKWOTE TO 1) HETAKIVAOTE TO eAadpd, WaoTtou va ofroeL 1
Auyvia autépamg arevepyotroinong.

PUOuion atpol ECO

- EmAéETe T pUBuion aTtpou ECO avti yia T pubuion péyloTou atpou €3 yia va e£oIKOVOELTE
EVEPYELQ KAl TAUTOXPOVA VA ETTITUYXAVETE IKAVOTTOINTIKA aroTeéoparta otdepwparog. (Eiw. 11)

ZTeYVo o1dépwpa

- PuBpioTe To diakdmmm atpou oTo & (oTeyvd oldépwia) yia va odepwoeTe Xwpig atpo. (Eik.2)

mmKa®apiopog kat cuvTpnon
Ka@apiopa

PuBpioTe To S1akoTITN atpol oTo & (oTEYVO C1dEpWA), aTTOoUVSESTE To Gidepo amod Ty
mpia kai adprioTe To va kpuwoel. (Eik.2)

Ade1doTe To vepd TTou xel ammopeivel oTn defapevr) vepou.

TkouTrioTe Tig Vipadeg ahdTwy Kat Tuxov ala katdlotra amméd Tnv TAdka He éva uypd Tavi Kat
£va pn oTIABwTIKS (UypPd) KaBaploTIKS.

Mpoooyn: Na va diatnprioete Tnv TAdKa Acia, amoduyete T €vrovn emadr e HeTaMIKA avTiKeipeva.
Mnv xpnolpoToleiTe TOTE cuppativa opouyyapakia, Eudl 1) XNHIKEG OUCIEG Yia va KabaploeTe TNV TTAAKa.

ZIneiwon: ZemAéveTe TakTika T deEapevr) vepou pe vepo Ppuonc. Adealete r degapevr) vepol agol v EemAuveTe.

Asaitoupyia kaBapiopol ahatwv (Calc-Clean)

ZHMANTIKO: MNa va mapareivere T diapkeia Twrg TG CUCKEUTG 0ag Kat va diatnpnoere
THV KaAr) amdédoon aTpou, va Xpnotpotroleite T Aaitoupyia kadapiopot alatwy (Cale-
Clean) pia ¢popa ava 5o eBdopadeg. Av To vepd oTHV TrEPLOXT) 0ag £ivat TTOAU okAnpod
(8nA. 6Tav Byaivouv vipadeg ahdtwyv amd Tv TAdka katd T didpkeia Tou o1depwparog),
XpnoipotromoTe Tn Acitoupyia kabapiopot alatwv (Calc-Clean) mo ouyva.

n BeBaiwbeite 611 ) cuokeun Sev eival cuvdedepévn oty Tpila Kat 6TL o SlakOTITNG aTuou Exel
pubuioTel oTn Béomn B (oTeyvo odepwpa). (Eik. 2)

FepioTe Tn de&apevn) vepou pexpr Ty évdein MAX. (Ew. 3)
Mnv pixvete EU81 1) aMeg ouoieg apalatwong péoa oTn deapevn) vepou.

YuvdéoTe To oidepo oty Tpila kat pubpioTe To SlakdTTn Beppokpaciag oto MAX (Eik. 12).
AtroouvdéoTe To oidepo amd Ty mpila polig ofroet n Auxvia Beppokpaciag.

KpatrioTe To cidepo Tavw améd To vepoxuTn. ZmpwiTe To SiakdmTn atpou ot O£om Cale-Clean
kat kpatnoTe Tov eKkel. (Eik. 13)

n Twa&re amaka To oidepo waotrou va adeiaoer dAo To vepd Tou umapyet otn defapevr) vepou (Eik. 14).

Mpoooymn: Kabuwg amopakpivovral Ta akara, Byaivel emiong atpdg kat BpacToé vepd amd Ty mAdKa.

PubpioTe Eava to diakdmT atpol oTo & (oTeyvo odépwia). (Eik.2)

ZInueiwon: Emavalafere ) dadikaoia kabapiopov akatwv (Cale-Clean) edv To vepé mou Pyaiver amé To
aibepo eEaxoloubei va mepiéxel akara.

MeTa ™) Sradikacia kabapiopou alatwv

n YuvdéoTe To oidepo oty Tpia. AprioTe To oidepo va Tpobeppavlel WoTe va oTEYVWOEL 1) TTAAKA.

AtroocuvdeoTe To oidepo amd Ty mpila pohig ofrjoet n Auyvia Beppokpasiag.

MeTakivijoTe To cidepo amald Tavw o€ £va KOPPATL upAopaTog yid va adpalpeceTe TUXOV
knAideg vepou améd Tnv Adka.

AdrioTe To oidepo vVa KPUWOTEL TIPLY To amodnKeloeTe.

T UCTHATA ATT0O1)KEUOT)C
AtroouvdéoTe To oidepo amd Ty mpila kat pubpioTe To SlAKOTTN aTpol oTo &
(oTeyvo o18épwpa). (Eix.2)

Tuli&Te To KaAwdlo YUpw amd To e€apTnua amobrkeuong kalwdiou kal amodnkeloTe To
oidepo oe 6pbla Bon (Ewk. 15).

m AVTIHETWITIOT TTPOBANHAT WV
AuTo TO Kepdalo cuvoyilel Ta o ouvnBiopEva TIPOBANATA TIOU UTTOPEL VA QVTILETWITIOETE HE TN
OUOKEUN. Av OV UTTOPEOETE va AUOETE To TIPOPANA HE TIG TTapakatw TAnpodopieg, avatpeéTe ot Aiota
OUYVWY EpwTNoEwy o dleubuvon wwwi.philips.com/support 1) emmikolvwvroTe pe To Kévtpo EEurmpémong
Karavahwtwy om xwpa oag (Ba Ppeite Ta oToixeia emrowwviag oto dulhadio g dieBvoug eyyunong).

MpopAnpa

>Talel vepod amo Ty
TIAaka 1) epdavifovrat
Uypda onueia mavw
oTa pouya Kard To
o1dEpwpa.

H Aertoupyia BoArig
aTpoU Oev AelToupyei
owoTd (oTalel vepd
péoa amé Ty TAdka).

Nipadeg aharwv kat
akabapoia Byaivouv
armoé Ty MAdka katd
T SldpKela Tou
OLOEPWHATOC.

Nepo oraler aré mv
TIAaka adou To cidepo
£XEL KPUWOEL T) EXEL
armoBnKeuTeL.

>talel vepod amo To
KQarTakt Tou oTopliou
m\pwong.

Orav mélw 1o dakdrrm
atpou ot Béon aruou
turbo, o dlakoTMg
atpou avarmdad Tpog

Ta miow.

MOavn arria

H kabopiopgvn
Beppokpaoia eivat TTOAU
XaHNAY yia oidépwpa pe
aTpo.

Exete BaAel kamola
TIpdobeTn ouoia pEoa ot
SeEapevny vepou.

Xpnolyotiomoare m
AerToupyia PoArg aTpou
TTOMEG opég péoa oe
UIKPO XPOVIKO SldoTnua.

Xpnolporomoare
AerToupyia BoArg aTpol
o€ uTTEPPBOAIKA XapnAr
Beppokpacia.

To okAnpo vepod dnuioupyel

VIpadeg ahdTwy oTo
E£0WTEPLKO TNG TTAAKAG.

TomoBetoate To oidepo oe
oplZovTia B€on evw utmpxe

akoun vepd ot deEapevr)
vepoU.

Exete yepioel unepBohika
™ Se&apevry vepou.

Agv KpaTHOATE TO KOUTTE
atpou ot B€on ot Béon
aTtpou turbo.

Abon

PuBpioTe To oidepo oe pia Beppokpacia
karalnAn yia oidépwpa pe atuo. Aeite
Tov mivaka 1.

=ZemAUveTe T Se&aypievr) vepou Kal pnv
Bagete kappia pocbeT ousia.

[MepipéveTe Alyo TIpIv xpnolporiomoeTe
Eava ) Aettoupyia BoAng atuou.

PubpioTe 1o oidepo oe pia Beppokpacia
oV orToia PrTopei va xpnotporioinOei
n Aettoupyia BoArg atuou (aro @@ ®
£wg MAX).

XpnotporomoTe T AetToupyia
kabaptopou ahatwv Calc-Clean (8eite To
keparalo “Kabapiopdg kat ouvmpnon”,
evomnra “Acttoupyia Calc-Clean”).

[Mpémel va adelalete ) de€apievr) vepou
Kat va pubuiCeTe To S1AKOTTTN aTHOU
ot Béon oTeyvou oLdEPWHATOG HETA TN
xpnon. Na amoBnkeleTe To cidepo o
6pbla Béo.

Mnv yepiCeTe T de&apievr) vepou TTavw
aro Ty evoelgn MAX. AdelaoTe To vepd
TIOU TIEPLOCEVEL amo Tn deEapevr| vepou.

Av BEAETE va XPNOIHOTIOMOETE TN
AetToupyia aTpou turbo, TTpémel va
KPATATE CUVEXWG TO KOUTTE aTOU
ot Béon artpou turbo. Na Tig aleg
puBuicelg aTpol, autd Sev XpeldleTal.



N >KaAnbl cunatrama (CypeT |
| Cy watatbiH TyTiK

2 Cy KyATbIH bIABICTbIH KaKMafbl

3 By aenreiin peTTeriw

- CALC CLEAN = Calc-Clean (KaktaH TasaAay) $yHKUMACHI

& = Oycbi3 yTiKTey

ECO = oHraiinsl by

€3 = ken by

€3 = Typbo by

Byabl kyweriTy Tyimec

Cy wawy Tyimeci

TemnepaTypaHbl peTTey AGHreAeri

TemnepaTypa wambl (Tek Kelbip TYPAEPAE: Kayirnci3 asTo eLwipy kepceTkiluiMeH)
KyaT cbimbl

AKnapaTTbIK TakTan

Cy aenrertiHin MAX («EH XOF ») kepceTkili 6ap cy blabiChl

YTiKTiH TabaHb!

— — Vo~ U A
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I KYpbIAFbIHBI NMaiAaAaHy I
Cy bIABICbIH TOATbIPY

Eckepmne: Kypbiafbi Kybbip CyblH KOAGaHambIH emin xacaaraH. Erep aca kepmek ¢y aiMarbiHga mypcanbis,
KaK XbIAGam naiiga 6oAybl MyMKiH. Bya xargaiiga kyp! KbI3Mem iH y3apmy ywin
50% gucmungenren xoane 50% Kybbip cybiH aparacmbipyra KeHec bepemis.

Eckepmne: Omip cybiH, Cipke CybiH, KPAXMaA, KaK mycipemin, ymikmeygi xeHiAgememiH cysibIKmbIKmbl HeMece
6acKa XMMUAABIK 3ammapghbl ¢y bigbICbIHA KYIoFa 60AMaligbl.

n By AeHreitin petTeriwTi & (Bycbi3 yTikTey) KyiiHe KombiHpis. (Cypert 2)
Cy cbiitbiMAbIAbIFBIH MAX kepceTkilliHe AeitiH cymeH TOATbIpbIHbI3 (Cyper 3).
Cy KysiTbIH CaHbIAQYAbIH, KaKMaFblH XabblHbI3.

Temnepartypa >xoHe 6y napaMeTpAepiH TaHAAY

EckepTy. YTiKTiH, TabaHbIH Teric eTin cakTay YLiH OHbIH METaAAbI 3aTTapFa KaTTbl COKMayblH KAAAFaAAHbI3.
YTiKTiH, TabaHbIH Ta3aAay YLiH KbipaTbiH WyBepek, Cipke CybiH Hemece 6acka XMMMAAbIK 3aTTapAbl
KOAAaHyFa BOAMaMAbI.

Eckepmne: Cy bigbiCbiH apgaiibiM masa cyMeH waribin ombipbiHbi3. LLaiibin 60AFGHHAH KediH Cy bigbiCbIH
60cambin KoWbIHbI3.

Calc-Clean ¢pyHKUMACHI

MAHDI3AbI! Kypaaab! y3aK naiaaAaHy xaHe 6y LUbIFapyAbl XKaKcapTy yuiH Calc-
Clean (KakTaH Ta3aAay) ¢yHKUMACBIH €Ki anTa caibiH KOAAQHbIHbI3. Erep cisain

" {bI3Aa aca Kep cy 60Aca (MbicaAbl, YTIKTEN )KaTKaHAQ KOKbIMAAP YTIiKTiH
aCTbIHFbI Ta6aHbIHaH WbIFaTbiH 60Aca), Calc-Clean (KakTaH TaszaAay) GyHKUMACHIH
XKuipeKk KOAAAHFaH AYpbIC.

n KypaAAbIH TOKTaH COHAIPYAi eKeHAiriHe xaHe By AeHreitiH peTTeriwTiH & (6ycbi3 yTikTey)
KYMIHAE TYPFaHABIFbIH Tekcepin oTbipbiHpi3. (CypeT 2)

Cy biabicein MAX («EH, XXOF.») kepceTkiliHe aAeitiH TOATbIpbIHbI3. (CypeT 3)

Cy bIABICbIHA CipKe CyblH HEMEeCe KaK KETIPETiH CYMbIKTbIKTapAbl KYMMaHbI3.

YTiKTi TOK Ke3iHe Kocbin, TemnepaTypaHbl petTey AeHreaerii MAX («EH XXOF.») maniHe
KoibiHbI3 (Cypet 12).

TemnepaTypa Wambl COHreHHeH KeitiH, YTiKTi TOKTaH CybIpbIHbI3.

YTiKTi pakoBMHaHbIH YCTiHAe ycTaHbI3. By Aenreitin petteriwTi Calc-Clean (KaktaH Tasasay)
KyHiHe anapebin, yctan TypbiHbis. (Cyper 13)

n Cy bIABICBIHAQFbI Cy TOABIFBIMEH KOAAQHbIABIN BOAFaHLLA, YTIKTi XaiMeH ciakiHi3 (Cypet 14).

EckepTy. KakTap cyMeH LiaibiAbIN KeTeAl, KaitHaFaH Cy xaHe by YTIiKTiH TabaHblHaH LWbiFa 6acTaiAbl.

By AeHreitiH peTTeriwTi KaiTaaaH & (Bycbi3 yTikTey) KyiiHe KombiHpis. (Cypert 2)

Eckepmne: Erep ymikmeH Wbifbin XXamKaH cy iWwiHge KaK Kaagbikmapbl 6ap 60Aca, KaKk masaady KbiamemiH
KaMmMaAawbi3.

Calc-Clean ¢pyHKUMACbIH asKTaFaHHaH KeWiH

I-kecre
Marta Typi Temnepatypa By napamertpi Byab! kywenTy
napameTpi
3biFbIp. EH XOf. e, B 5] &)
MakTa. 000 e A 25 253
HKyH. ('Y ) ECO Aok s
(«YHeMmAiI»)
XKibex. [} 3 Kok Kok

CHHTETUKaAbIK MaTanap
(MbICaAbI, aKPUA, HEMAOH,
MOAVIaMIA, MOAVSCTEP).

® S Kok Kok

Eckepmne: XKorapbigarbi kecmegeii kepcemireHgeri, 6ygbl Hemece bygbi Kywwesdmy ¢yHKUMACHIH MeMeH
meMnepamypaga nangaAaH6aHpi3, slimnece ymikmeH bICMbIK Cy aFybl MyMKIH.

n TemnepaTypaHbl peTTey AOHreAeriH KuiM YLUiH TUICTi mapameTpre opHaTy YWiH |-kecTeHi
KapaHpi3 (Cyper 4).

YTiKTi TiriHeH KOWbIM, TOK Ke3iHe KOChIHbI3. TeMnepaTypa LWaMbiHbIH, XaHFaHbl YTIKTIH, Kbi3bir
)aTKaHAbIFbIH 6inaipeai (Cypert 5).

YTik KEpek TemrepaTypara XXeTKEHAE, TEMMEpPaTypa Kapblifbl COHEAI.
OpHarbliAFaH YTiKTey TemrepaTypachiHa COMKeC KeAeTiH By napameTpiH TaHAay ywiH |-kecTeHi
KapaHpi3 (Cyper 6).

Eckepmne: Typ6o 6y €3 pexumin naigaaaHy ywin 6y gexresin pemmeriwmi myp6o 6y €3 kysiiHge y3gikci3 6acein

MypbiHbI3.

I My MKi H A KT > I
Cy waluy GpyHKLUACHI

- Cy wallly TyMeciH 6acbin, yTIKTEreAl )aTkaH 3aTTbl CyAaHbI3. ByA KaTTbl KbIPTLICTapAbI KETIpyre
kemekTeceai (CypeT 7).

ByAbI KYLLUENTY PyHKLMUACHI

- KaTTbl KblpTbicTapAbl KeTipy YLiH OyAbl KyLeiTyrFa apHaAFaH GyAbl KyWenTy TyimeciH 6ackir, xibepe
canbHbi3 (CypeT 8).

Tik ycraHbimaa 6y wibirapy

- IAyAi TypFaH KuiMAepAeri, TepaeAepAeri, T.6. KbIPTbICTapAbl KETIPY YLLIH YTIKTI TiriHeH ycTan Typbin Ta,
Byab! KyLIENTy GyHKUMACHIH NaiaaaaHyra 6onaabl (CypeT 9).

Kayinciz aBTomMaTTbl ewipy ¢pyHKUMACHI (TeK Kel6ip TypAepae)

- KenaeHeH kyiae 30 cekyHa 60MbI KbIAKbITEIAMAFAHAA HeMece 8 MUHYT GOVibI TiriHEH TyPFaHAR YTiK
aBTOMATTbI TYPAE OLLeAl. ABTOMATTbI 6Py Wambl XbinbiAbiKTaln 6acTanasl (CypeT 10).
- YTIKTI KaifTaaaH Kbi3AbIPY YLLIH aBTOMATTbI OLUIPY Lambl COHeHLLE, YTIKTi KOTEPIHI3 Hemece KilLkeHe KO3FaHbI3.

ECO 6y napameTtpi

- KyaTTbl yHemaey ywwiH eH xorapbl Oy napameTpiHe €3 koimaii, ECO 6y napameTpiHe Kowbir, aKcbl
YTIKTEy HaTUXKEeAepiHe KOA xeTkizyre 6oaaabl. (Cypet |1)

Bycbi3 yTikTey

- Bycbi3 yTikTey ywiH Oy AeHrelin peTTeriwTi & (Bycbi3 yTikTey) KyviHe konbiHbi3. (CypeT 2)

N Ta3zaAay XoHe KyTin ycTay |
Tasaaay

n By AeHreitin peTTeriwTi & (6ycbi3 YTiKTey) Ky/tiHe KOMbIHbBI3 AQ, YTIKTI TOKTaH Cybipbir, OHbl CybITbIM
arbiHbI3. (Cypert 2)

Cy bIABICBIHAQ KaAFaH CyAbl TOTIHI3.

YTiKTiH, TabaHbIHAAFbI KAAABIKTapAbI HeMece 6acka KOCMaAapAbl AbIMKbIA LYBepeKneH aHe XyMcaK
(cyibIK) Ta3aAaiTbIH KYPaAAAPMEH CYPTIM aAbIHbI3.

n YTiKTi TOK Ke3iHe KOCbIHbI3. YTIKTiH TabaHbl KEMKeHLUe Kbi3AbIPbIHbI3.

TemnepaTypa Lambl COHreHHEH KeitiH, YTIKTi TOKTaH CybIpbIHbI3.

YTiKTiH, TabaHbIHAAFbI Cy AAKTapbiH KETIPy YLLiH YTIKTi XaiAan wyGepeKTiH YCTiMeH YPprisiHis.

YTIKTI 3KMHAN KOATBIHHbIH, AAABIHAR, OHbI CYbITbIM aABIHbI3.

I C a K T2y
YTIiKTi TOKTaH Cybipbir, 6y AeHreitiH peTTeriwTi & (Bbycbi3 yTikTey) KyitiHe KoibiHbI3. (CypeT 2)

KyaT cbIMbIH OHbI CakTayFa apHaAFaH OpbIHFa Opari, yTikTi TiriHeH Koibin caktaHpi3 (Cypet 15).

N AKayAbIKTapAbI K0 o I

ByA Tapayaa Kypanaa e xui Ke3AECETIH MOCEAEAEp KMHAKTaAFaH. TOMEHAETI aknapaTTbiH KOMeriMeH
MOCeAEHI Lelle aAMacaHbI3, XMi KOMbIAaTbIH CypakTap Ti3iMiH kepy ywwiH www.philips.com/support TopabbiHa
KipiHi3 Hemece enirisaeri TyTbiHYLWIbIAAPABI KOAAAY OPTaAbiFbiHa XabapAachiHbi3 (6alinaHbic MOAIMETTEpIH
AYHUEXY3IAIK KEMIAAIK MapaKLuacbiHaH KapaHpi3).

Mpobaema blktuman cebebi LU ewwimi

YTiKTEY Ke3iHAE YTIKTIH
TabaHbiHaH Cy TamibiAan
TYP HEMECE KMIMAE ABIMKBIA
XepAep Maiaa 6oAaAbI.

TaHaaraH TemnepaTypa
6arAapAaMach! TbiM TOMEH.

YTiK TemnepaTypachiH GymeH yTikTeyre
COVIKEC KEAETIH AGHIere KOMbIHbI3.
| -kecTeHi KapaHpi3.

Cy blabICbIHA KOCTa
Ky/bin xibepreH 60Aapcebi3.

Cy bIABICBIH WakbIM XiIOEPIHi3, OFaH
€elKaHAaM KOCna KyimaHbi3.

Byab! kyWwenTy GyHKUMACH
AYPbIC XYMbIC ICTEMENAI
(YTiKTiH TabaHbiHaH cy
TaMLUbIAAM TYP).

OTe Kblcka yaksIT Byabl KyLenTy GyHKUMACHIH KanTaaaH
iwiHAe Byabl KyWenTy naiAanaHbac BypbiH KillkeHe KyTe
GYHKLMACH! TbIM XMi TYPbIHbI3.

KOAARHbIAFH.

Byab! kywenTy GyHKUMACHIH Byabl kywenTy GyHKUMACHIH

oTe TOMEH TemrepaTypasa nanaanaHyra 6onatoH ( @ @@

NafAAAHFaHCbI3. MAX «EH XOF.») ytikTey
TemrepaTypachiHa KOMbIHbI3.

YTIKTEN XaTKaHA], YTIKTIH KaTTbl cyaaH YTIKTIH
TabaHblHaH KOKbIMAGP MeH TabaHbIHAA KaK nanaa
KaAABIKTap LLIbIFbIM XaTbip. 60Aapbl.

Calc-Clean (KakTaH Tasaaay)
bYHKUMACHIH KOAAAHBIHBI3 («Tasanay
KIHE TEXHWKaABIK KbI3MET KepCceTy»
TapaybiHAafbl «Calc-Clean (Kaktan
Tasanay) GyHKUMACHD BOAIMIH KapaHbi3).

YTIKTI CybITbIN KOMFaHHaH YTIKTI KOAAEHEHIHEH KOMFaH KoAaaHbin GoAFaHHaH KeviH, Cy bIAbICHIH
KeMiH Hemece xuHarn KE3AE Cy bIABICBIHAA DA AS 60caTbin, by AeHreriH peTTerilwTi
KOMFaHHaH KeiH YTIKTiH cy bonaraH. «Bycbi3» KyiHe anapbiHbi3. YTIKTi
TabaHblHaH Cy TamLUblAAM TYp. TiriHeH KOWbIMN CaKTaHpi3.

Cy KysTbIH bIABICTBIH,
KaknarblHaH Cy arbin Typ.

C\/ bIABICbIH WaMaAaH TbiC
TOATbIPFaHChI3.

Cy biabicbiHa MAX («EH XOF »)
KepCeTKiliHEH acbipbin Cy KyioFa
60AMarAbl. Cy bIABICBIHAGFbI AP ThIK
CyAbl TOrIHi3.

By aeHrefiiH peTTeriwTi By aeHreiiiH peTTeriwTi
Typbo by KymiHe TypbO 6y KyMiHe Kos
anapraHbiMAQ Oy AeHreviH aAManchbI3.

peTTerily Kepi KaiTaAbl.

Typbo 6y pexumin naiiaaraHy yiiH by
AeHreliH peTTeriwTi TYp6o by KyiiHe
Y3AIKCI3 KOMbIHbI3. Backa 6y mapameTpaepi
VLLIH GYAal ICTEYAIH KaXeTi XOK.

Bynsl yTik

SHaipywwi:“Puavnc Korcsiomep AaiidcTana b.B.", Tyccenavener 4, 9206 AA, ApaxTeH, Hiaepaarabl
Peceit xaHe Keaenaik Opak TepputopusicbiHa umnopTTayLbt: ‘@uannc” XKLUK, Peceit Peaepaumsice,
123022 Mackey kanacbl, Cepreir Makees ketweci, | 3-yit, Tea. +7 495 961-1 111

1680-2000W (GC102x), 1930-2300W (GC204x), 220-240V, 50-60Hz

TYPMBICTbIK KaXeTTIAIKTEpre apHaAFaH

Keninaik 60MbIHILA KbI3MET KOPCETY XOHIHAEr CypaKTapFa xayan aAy YiiH TayapAbl CaTbin aAFaH Xepre
XabapAAChIHbI3. OHIMHIH XapaMABIALIK MEP3IMi CaTbiMN aAFaH KyHHeH GacTar 2 xblA. BapAbik KOCbMLLA
aknapatTbl 8 75 11 65 01 23 TeredoHbIHa KOHbIPay LWaAy apkbiAbl AKNapaT OpTaAbiFbiHaH aAyFa 6oAaAb
(cTaumoHapAbIK TeredoH apkbiabl KasakcTar Pecriybavkacsl aymarFbiHa KOHbIpay WaAy TeriH). [o sBorpocam
rapaHTUHOTO OBCAYX/BaHIA OBpaTUTECh MO MeCTy npuobpeTerms Toapa. Cpok cAyxbbl nspeans | roa
C AATBI MPOARXKM. BCIO AOMOAHNTEABHYIO MHGOPMALIMIO MOXHO MOAYUMTb B VIHGOPMALIMOHHOM LIEHTPE Mo
TenedoHy 8 75 |1 65 0123 (6ecnaaTHbii 380HOK Ha TeppuTopun PK co cTaumoHapHbix TeaedoHos)



POLSKI

mmm O pis 0goINy (rry:S. 1)
Dysza spryskiwacza

Nasadka otworu wlewowego wody

Regulator pary

CALC CLEAN = funkcja Calc-Clean

&% = prasowanie na sucho

ECO = optymalny przeptyw pary

&3 = maksymalna ilo$¢ pary

€3 = funkcja turbo

Przycisk silnego uderzenia pary

Przycisk spryskiwacza

Pokretto regulatora temperatury

Wskaznik temperatury (tylko wybrane modele: ze wskaznikiem automatycznego wyfaczenia)
Przewdd sieciowy

Tabliczka znamionowa

Zbiorniczek wody ze wskaznikiem poziomu wody ,MAX"

Stopa zelazka

L w0

- 20V~ oU A

- O

mmZasady uzywania urzadzenia m———
Napetnianie zbiorniczka wody

Uwaga: Urzqdzenie jest przystosowane do wody z kranu. Jesli w Twojej okolicy woda jest bardzo twarda,
szybko osadzi si¢ kamien.W takim przypadku w celu przediuzenia zywotnosci urzqdzenia zaleca sie
wymieszanie wody z kranu z wodq destylowanq w réwnych proporcjach.

Uwaga: Nie wlewaj do zbiorniczka wody perfum, octu, krochmalu, srodkéw do ia kamienia,
utatwiajqcych prasowanie, wody odwapnionej chemicznie ani zadnych innych $rodkéw chemicznych.

Ustaw regulator pary w pozycji & (prasowanie na sucho). (rys.2)
Napetnij zbiorniczek woda do poziomu oznaczonego symbolem ,MAX” (rys. 3).
Zatéz nasadke na otwor wlewowy wody.

Ustawianie temperatury i pary

Tabela 1
Rodzaj materiatu Ustawienie Ustawienie Silne uderzenie Spryskiwacz
temperatury pary pary
Len MAX A, 8 Tak Tak
Bawetna 000 o, 8 Tak Tak
Wefna (Y ) ECO Nie Tak
Jedwab o = Nie Nie
Tkaniny sztuczne Y 5 Nie Nie

(np. akryl, nylon,
poliamid, poliester)

Uwaga: Zgodnie z informacjami podanymi w powyzszej tabeli, nie uzywaj funkgji pary ani silnego uderzenia pary
w przypadku wybrania niskiej temperatury.W przeciwnym razie z zelazka moze wyciekac gorqca woda.

n Skorzystaj z tabeli 1, aby ustawi¢ pokretto regulatora temperatury w pozycji odpowiedniej dla
danego typu ubrania (rys.4).

Ustaw zelazko w pozycji pionowej i podtacz je do pradu. Zaswieci si¢ wskaznik temperatury
informujacy o rozgrzewaniu sig zelazka (rys. 5).

Whyfaczenie sig wskaznika temperatury oznacza, ze zelazko nagrzato si¢ do odpowiedniej temperatury.

Skorzystaj z tabeli 1,aby wybrac ustawienie pary odpowiadajace wybranej temperaturze (rys. 6).

Uwaga:Aby skorzystac z funkgji turbo €3, przez pewien czas przytrzymaj regulator pary w pozycji turbo €3.

mmFun kcje—
Funkcja spryskiwacza

- Aby zwilzy¢ prasowana tkanine, nacisnij przycisk spryskiwacza. Funkcja ta pozwala rozprasowac oporne
zagniecenia (rys. 7).

Funkcja silnego uderzenia pary

- Naciénij i zwolnij przycisk silnego uderzenia pary, aby uzyska¢ uderzenie pary umozliwiajace usuniecie
najbardziej uporczywych zagniecen (rys. 8)

Prasowanie w pionie

- Funkgiji silnego uderzenia pary mozna réwniez uzywac, gdy zelazko znajduje sie w pozycji pionowej.
Umozliwia ona usuniecie zagniecen na wiszacych ubraniach, zastonach itd (rys. 9).

Funkcja automatycznego wylaczenia (tylko wybrane modele)

- Zelazko wylacza sie automatycznie, gdy nie jest uzywane przez czas diuzszy niz 30 sekund w pozydji poziomej
lub 8 minut w pozycji pionowej. Wskaznik automatycznego wytaczenia zaczyna wéwczas migac (rys. 10).

- Podnies$ Zelazko lub lekko nim poruszaj, aby ponownie sie rozgrzato. Wskaznik automatycznego
wyfaczenia zgasnie.

Ustawienie pary ECO

- Zamiast ustawienia maksymalnej ilosci pary €3 wybierz ustawienie pary ECO, aby zaoszczedzi¢
energie, nie rezygnujac z zadowalajacych efektéw prasowania. (rys.11)

Prasowanie na sucho

- Ustaw regulator pary w pozycji & (prasowanie na sucho), aby prasowac bez uzycia pary. (rys.2)

mm Czyszczenie i konserwacja m———————
Czyszczenie

n Ustaw regulator pary w pozycji $& (prasowanie na sucho), wyjmij wtyczke urzadzenia z gniazdka
elektrycznego i poczekaj, az urzadzenie ostygnie. (rys.2)

Wylej ze zbiorniczka pozostata w nim wode.

Zetrzyj ze stopy zelazka plytki kamienia i inne osady za pomoca wilgotnej szmatki i (ptynnego)
srodka czyszczacego niezawierajacego srodkow sciernych.

Uwaga: Aby powierzchnia stopy pozostata niezarysowana, zelazka nie nalezy stawia¢ w poblizu zadnych
metalowych przedmiotow. Do czyszczenia stopy nie wolno uzywac druciakow, octu ani innych srodkow
chemicznych.

Uwaga: Regularnie ptucz zbiorniczek wodq z kranu i oprézniaj go po przeptukaniu.

Funkcja Calc-Clean

WAZNE:Aby przediuzy¢ okres eksploataciji urzadzenia i zapewnié optymalne dziatanie
pary, korzystaj z funkcji Calc-Clean raz na dwa tygodnie. Jesli woda w Twojej okolicy jest
bardzo twarda (tzn. gdy podczas prasowania ze stopy zelazka spadaja ptytki kamienia),

korzystaj z funkcji Calc-Clean czesciej.

Upewnij sig, ze urzadzenie jest odtaczone od sieci elektrycznej, a regulator pary znajduje sig w
pozycji & (prasowanie na sucho). (rys.2)

Napetnij zbiorniczek woda do poziomu oznaczonego symbolem ,,MAX”. (rys. 3)

Nie wlewaj do zbiorniczka wody octu ani innych srodkéw do usuwania kamienia.

Podtacz zelazko do gniazdka elektrycznego i ustaw pokretto regulatora temperatury w pozycji
oznaczonej symbolem ,,MAX” (rys. 12).

Gdy zgasnie wskaznik temperatury, wyjmij wtyczke z gniazdka elektrycznego.
- Trzymajac zelazko nad zlewem, nacisnij i przytrzymaj regulator pary w pozycji Calc-Clean. (rys.13)
n Delikatnie potrzasaj zelazkiem az do catkowitego oproéznienia zbiorniczka wody (rys. 14).

Uwaga: Podczas wyptukiwania kamienia ze stopy zelazka bedzie wydostawac sie rowniez para i goraca woda.

Ustaw regulator pary z powrotem w pozycji <& (prasowanie na sucho). (rys.2)

Uwaga: Jesli woda wydostajqca sie z zelazka nadal zawiera czqstki kamieni pi 20, p
Calc-Clean.

ie uzyj funkgji

Po czyszczeniu przy uzyciu funkcji Calc-Clean

Podfacz zelazko do gniazdka elektrycznego. Poczekaj, az zelazko sig rozgrzeje, a jego stopa wyschnie.
Gdy zgasnie wskaznik temperatury, wyjmij wtyczke z gniazdka elektrycznego.

Aby usunac¢ zacieki wodne, jakie mogly powstac na stopie zelazka, delikatnie przeciagnij zelazko po
kawatku tkaniny.

Przed odstawieniem zelazka odczekaj, az zupetnie ostygnie.

-Przechowywanie—
Odfacz zelazko od zasilania i ustaw regulator pary w pozycji <& (prasowanie na sucho). (rys.2)

Nawin przewod sieciowy na zelazko i przechowuj zelazko w pozycji pionowej (rys. 15).

mmRozwiazywanie problemow m———
W tym rozdziale opisano najczestsze problemy, z ktérymi mozna sie zetknaé, korzystajac z urzadzenia. Jesli
ponizsze wskazdwki okaza sie niewystarczajace do rozwigzania problemu, odwiedz strone www.philips.com/
support, na ktdrej znajduije sie lista czesto zadawanych pytan, lub skontaktuj sie z Centrum Obstugi Klienta w
swoim kraju (informacje kontaktowe znajduja sie w ulotce gwarancyjnej).

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie

Podczas prasowania
ze stopy zelazka kapie
woda lub na ubraniach
pojawiaja sie mokre
plamy.

Ustawiona temperatura jest
zbyt niska dla prasowania
parowego.

Ustaw temperature prasowania
odpowiednia do prasowania parowego.
Patrz tabela 1.

Do zbiorniczka zostata
wlana woda z dodatkiem
chemicznym.

Wyptucz zbiorniczek wody i nie wlewaj do
niego wody z dodatkami chemicznymi.

Funkdja silnego
uderzenia pary nie dziata
prawidtowo (woda
wycieka ze stopy).

Podczas prasowania ze
stopy zelazka wydostaja
sie zanieczyszczenia.

Po ochtodzeniu lub
przechowywaniu ze
stopy zelazka kapie
woda.

Woda wycieka z nasadki
otworu wlewowego
wody.

Gdy przesuwam
regulator pary do pozydji
turbo, regulator pary
odskakuje.

Funkgja silnego uderzenia
pary byta uzywana zbyt
czesto w bardzo krétkim
czasie.

Funkgja silnego uderzenia
pary byta uzywana przy
zbyt niskiej temperaturze
prasowania.

Twarda woda powoduje
tworzenie sie osadéw
wewnatrz stopy zelazka.

Zelazko zostato postawione

W pozycji poziomej, gdy w

zbiorniczku wcigz znajdowata

sie woda.

Zbiorniczek wody jest
przepetiony.

Regulator pary nie zostat

przytrzymany w pozycji turbo.

Odczekaj chwile, zanim ponownie uzyjesz
funkgji silnego uderzenia pary.

Ustaw temperature prasowania, przy ktdrej
mozna uzywac funkgji silnego uderzenia
pary (od @@® do ,MAX").

Uzyj funkgji Calc-Clean (patrz rozdziat
..Czyszczenie i konserwacja”, czes¢ , Funkcja
Calc-Clean™).

Po uzyciu zelazka opréznij zbiorniczek wody
i ustaw regulator pary w pozydji ,na sucho”.
Przechowuj zelazko w pozycji pionowej.

Nie nalewaj wody powyzej poziomu
oznaczonego symbolem ,MAX". Wylej
nadmiar wody ze zbiorniczka.

Aby skorzystac z funkgji turbo, nalezy przez
pewien czas przytrzymac regulator pary w
pozycji turbo.W przypadku innych ustawieri
pary nie jest to konieczne.



PYCCKUM

mm O6uLee onucanune (Puc. 1) ———

Hacaaka

Kpblluka HaAMBHOTO OTBEPCTYA

[MapoperyasTop

- CALC CLEAN = ¢yHxuma ounctiun oT Hakmni Calc-Clean

- & = raaxeHve 6e3 napa

- ECO = onTuManbHas noaava napa

€3 = MaKcMManbHas noaada napa

€B = MHTEHVBHbIN BbIGPOC Napa

KHorKa BKAIOUEHMS MapoBOro yAapa

KHorka pacribiavtens

AMCKOBBIN PEryASTOp Harpesa

MHAMKaTOP Harpesa (TOABKO Y HEKOTOPbIX MOAEGAH: C MHAMKATOPOM aBTOMATUHYECKOTO OTKAIOUEHNIS)
CeTeBoit WHyp

3aBoackasn bripka

Pe3sepayap aast BOABI C MHAVKALMEN MaKCVMAABHOTO YPOBHA BOAbI
MNoaowea

W =

- 2 0V~ U A

- O

mm M cnoAb3oBaHue npu60pa—
3anoAHeHHe pesepByapa AAA BOAbI

[Mpumeyanne. Smom npubop npeg gAs uC aHus ¢ Bogonp i Bogo#. Ecan 8 Bawem
per1oHe BOga 04eHb sKECMKAs, HAKUNb MOXKem 06pazoBbiBaMbCs Gbicmpee. B 3mom caydae gas npogaenus
cpoka cAy6bi npubopa p igyemcs uc Mb BOGONPOBOGHYIO BOGY, HANOAOBUHY PA3GABAEHHYIO
gUCMUAAMPOBAHHOM BOGO.

pumeyanme. He gobasasiime B pesepsyap gas Bogbl gyxu, yKCyc, KpaXMaA, Xummyeckue chegcmea gas
YJaAEHUA HaKUNM, OBABKM GAS TAXKEHUS UAM gPyrue XMMMUYeCKue chegcmaad.

n YcTaHOBUTE NApPOPEryASTOp B MOAOXKEHUe & (rAaxkeHue 6e3 napa). (Puc.2)
3anoAHUTE pesepByap BOAOMPOBOAHOI BoAOH A0 oTmeTkn MAX (Puc. 3).

3aKpoiiTe KpbILIKy HAAMBHOTO OTBEPCTUS.

Bbi6op T paTypHoro p up noaauu napa
Ta6auua 1
Tun TkaHu MoAoxeHus Pexxum noaaun  Maposoi yaap  Pacnibiauteab
peryasaTopa napa
Harpesa
NeH MAX A, B Aa Na
Xnomok 000 8 Aa Aa
LLlepcTb ECO Het Aa
ek [ ) Het Het
CuHTETUYECKME TKAHN @ & Het Het

(Hanpuvmep, akpuA,
HEMAOH, MOAVAMIA,
noAuscTep)

lpumeyarme. B coomsemcmsmu ¢ MHCMPYKUMAMU B MABAULIE BbILLE, HE MCNOAB3YHME GyHKLMM NOGayn napa n
naposoro ygapa npu HU3KOMN memnepamype. B NPOMUBHOM CAy4ae U3 ymIora MoXKem BbiImekamsb rops4as 8oga.

n Y706bI BbIGPaTL HACTPOIIKY, MOAXOASALLYIO AAS KOHKPETHOIO TUMa TKaHM, O3HAKOMbTECH C
Tabauueit 1 (Puc. 4).

MocTasbTe YTIOT B BEPTUKAAbHOE MOAOXKEHUE U MOAKAIOHUTE €ro K CeTu. 33.I'0PI4TCFI UHAMKaATOp
Harpesa, CBUAETEALCTBYIOWMIT O Harpese yTiora (Puc. 5).

Koraa uHAMKaTOp Harpesa MoracHeT, 3HaUWT, yTIOT HarPeACsi AO YCTaHOBAEGHHOM TemrepaTypbl.
OsHakomuBLIMCh € TabAMLLel 1, BBIGEpUTE PeXMM MOAAUM Mapa, KOTOPbIN COOTBETCTBYeT

ycTaHoBAeHHoM Temnepatype (Puc. 6).

MMpumeyanme. Ars ucnoa yHKUMY MHMeEHCHBHOTO BbIGPOCA Napa €3 Haxxmume 1 ygepxusaime
NapoperyAsmop B NOAOXKEHMM MHMEHCUBHOM Nogayu napa €5,

O €016 € HIH O C T 1/ 150
DyHKUMA pacnbIAeHUA

- ANA YBADKHEHIA TKaHN MEPEA TADKEHNEM MOXHO MCMOAB30BaTh KHOMKY PacrbiAUTEAs. DTO obAerunT
pasrA@XVBaHKe HeMOAATAMBLIX CKAaaoK (Puc. 7).

DyHkumsa “Maposoit yaap”

- ,A/\Fl YAANEHNA I'/\Y60KMX CKAQAOK C MOMOLLBIO MOLLHOIo BbI6POCa napa HaXXMUTE M OTMNyCTUTE KHOMKY
naposoro yaapa (Puc. 8).

BepTukaAbHOe oTnapuBaHue

- @yHkumio “[apoBoit yAap" MOXHO TakKe UCMOAb30BaTh, YAEPXKMBAS YTIOT B BEPTUKAALHOM
NOAOXEHN. DTO OCOBEHHO YAOBHO MPU PasrABKMBaHMM CTOMKIX CKAGAOK Ha BUCALLIE OABXKAE,
wTropax u np (Puc. 9).

Pe)X1MM aBTOBbIKAIOYEHMSA (TOAI:KO AAAl HEKOTOPbIX MOAeAeﬁ)

- VTIOr BBIKAIOHAETCS aBBTOMATUYECKM, ECAU HE WCTOAB3YeTCs B Teverme 30 cekyHA B rOPU3OHTaALHOM
1 8 MUHYT B BEPTUKAABHOM MOAOXKEHWW. HaumHaeT MuraTh MHAVKaTOp aBToBbIKAOYeHUs (Puc. 10).

- /NS MOBTOPHOTO Harpesa yTiora MOAHUMITE MPUBOP MAM CAETKa NepeMecTiTe ero, noka MHAMKaTOp
BBIKAIOYEHMSA HE MOracHeT.

Pe>kum nopaumn napa ECO

- AN SKOHOMIM SAEKTPO3IHEPTN 11 COXPaHEHIA BECKOMMPOMICCHOMO KauecTBa FAaXeHIs BMECTO
MaKCUMAABHOM MOAAUM Mapa vcnoAs3yiTe pexum ECOES. (Puc. 11)

FAaxkeHue 6e3 napa

- A rAaxkeHrs 6e3 napa yCTaHOBKTE NapOPEryAsSTOp B NOAOXKeH/e & (raaxeHue 6e3 napa). (Puc.2)

mmOuncrka u Y X O A
Oumcrka

n YcTaHOBIUTE MapOPEryASTOp B MOAOXKeHMe B (rAaskeHWe 6e3 napa), OTKAIOUMTE yTIOr OT
SAEKTPOCETU U AaiiTe eMy ocTbiTb. (Puc.2)

BbiAeiiTe OCTaTKM BOAbI U3 pesepByapa.

Y AaAUTE C MOAOLLBbI CAEABI HAKUMN U APYTUe BELLECTBA BARXKHOM TKaHbIO C HeabpasnBHbIM
(*KMAKMM) MOIOLLIUM CPEACTBOM.

BHumanue! YTobbi COXPaHUTb MOBEPXHOCTb MOAOLLBbI yTiOra FAQAKOM, oGeperaﬁTe €€ OT KOHTaKTa €
TBEPAbIMU METaAAUYECKUMU MpEAMETaMN. 3anpeu.|.aeTcn MPUMEHATb AAA OYUCTKU MOAOLLBbLI yTIOra FY6KI4
C aGPaBMBHhIM MOKPbITUEM, YKCYC UAU XMMUYECKUE BellLeCTBa.

pi . PeryasipHo np pesepByap gas Bogbl M CAMBaiime 13 Hero Bogy.

OuuCTKa OT HaKUNKU

BAXXHAA UHDOOPMALLUA! AAs npoaAeHUsA CpOKa CAY>KGbI npubopa 1 noaAep>KaHus
MOLLLHOCTH MO0AA4M Napa UCMOAb3yHTE BYHKLMIO OUMCTKM OT HAKUMMU KaXKAbIE ABE HEACAM.
EcAu BoAa B BalleM perMoHe o4eHb XecTKasn (BO BPEMs FARXKEHUSA M3 NOAOLBbI yTiora
NOABAAIOTCA XAOﬂbﬂ), MCHOAbJYﬁTe ¢YHKLI,MIO OYUCTKM OT HAKMUMNK Yawle.

n VY6eamTech, YTO NMPUGOP OTKAIOHEH OT SAEKTPOCETH, 3 MAPOPETYASTOP YCTaHOBAEH B MOAOXKEHME &
(rAaxkeHue 6e3 napa). (Puc.2)

3anoAHuTe pesepByap AAs Boabl A0 oTMeTkn MAX. (Puc. 3)

He ao6aBasiiTe B pesepByap AAsl BOAbI YKCYC U ADPYrMe CPEACTBA AASl YAQACHMSA HaKMMH.

MoAKAIOUMTE YTIOT K SAEKTPOCETM U YCTAHOBUTE AWUCKOBBINM PEryASTOP Harpesa B noaoxenne MAX
(Puc.12).

KQI’Aa MHAMUKATOp Harpesa MoracHeT, OTKAIOYMUTE YTIOI OT SAEKTPOCEeTHU.

Aep><a yTior Haa PaKOBUHOIA, yCTaHOBUTE MapoperyAsiTop B noAoxenue Calc-Clean
u yaepxwugaitTe ero. (Puc.13)

n Caerka noTpsicuTe yTior, NOKa BCA BOAA He BbiTeueT U3 pesepsyapa (Puc. 14).

BHumanue! HPM BbIMbIBAHMW HAKWUMK NMap U KUMALWLAA BOAA 6)’A)’T BbIXOAWUTb M3 MOAOLLBbI yTIOra.

YcTaHoBMTE NapOPEryAsSTOp B MOAOXeHUe & (rAaxeHue 6es napa). (Puc.2)

lMpumeyanue. Ecan B BbixogsLLes Boge 0CMawmcs Yacmuubl Hakunu, nosmopume onepauuio ouucmky Calc-Clean.

MocAe ouncTkM OoT Hakunu

n MoAKAOUMTE YTIOT K CETU, AATE YTIOTY HarpeTbCs, a MOAOLLBE yTiOra BbICOXHYTb.
Koraa MHAMKaTOp HarpeBa MoracHeT, OTKAIOUMUTE YTIOT OT SAEKTPOCETH.
OCTOPOXXHO MPOBEAMTE YTIOTOM MO HEHY)XHOM TKaHM, YTOBbI YAAAUTb C MOAOLLBbI OCTAaTKW BOAbI.

Mepea Tem Kak MOMECTUTb yTIOF B MECTO XpaHeHUs, AaiiTe eMy OCTbITb.

—XpaHeHue—

OTKAIOUMTE YTIOT OT 3AEKTPOCETU U YCTAHOBUTE MAPOPEryASTOP B MOAOKEHUE R
(raaxkeHue 6e3 napa). (Puc.2)

HamoTaiiTe WHyp nuTaHMs Ha NPUCMOCOBAGHUE AASl XPAHEHMS LLIHYPA, YTIOF XpaHUTe B
BEpTUKaAbHOM noAoxeHuu (Puc. 15).

mm[Tounck n YycTpaHeHue HeMCﬂpaBHOCTeﬁ_
AaHHas raasa nocsslieHa Hauboee pacrpoCTPaHeHHbIM NMPOBAEMaM, BO3HUKAIOLLMM MPY MCMOAB3OBAHMM
nprbopa. EcArt caMOCTOATEABHO CPaBUTLCA C BOHUKLLIMMM MPOBAEMAMM He YAAETCA, CM. CMIMCOK YacTo
3aAaBaeMbixX BOMPOCOB Ha Be6-cTpaHmLie www.philips.com/support 1A obpatiTech B LIEHTP NOAAGPXKM
noTpebrTeeit B Balel CTpaHe (KOHTaKTHbIE AaHHbIE yKa3aHbl Ha rapaHTUIMHOM TaAoHe).

Mpobaema BosMmorkHas npuimnHa Criocobbl pelueHy:

Bo Bpems raaxeHus VcTarosAeHHas YCTaHOBKTE TeMMepaTypy rAKEHMS,
113 MOAOLLBSI YTIOra TemnepaTypa MOAXOASLLYIO AN TADKEHMSA C MApOM
KanaeT BOAA MAW Ha HEAOCTATOUHO BbICOKA AAS (cMm. Tabanuy 1).

OAEXKAE MOABAAIOTCA FAQXKEHWA C MAPOM.
BA@XXHbIE MATHA.

B pesepsyap BmecTe
C BOAOW BbIA 3aAUT
AOMOAHUTEALHbI
KOMMOHEHT.

[NpomotiTe pesepsyap AAA BOABI U He
3aAVBaliTE B HETO AOMOAHUTEABHbIE
KOMMOHEHTbI.

DOyHrums “MNaposon
yaap'" paboTaeT
HerpasuAbHO (M3
NOAOLLBbI BbITEKAeT
BOAQ).

DOynrums “[Napoeoit yaap”
1ICNOAB30BaAACh CAMLIKOM
4acTo B TeYEHME KOPOTKOTO
neproAa BpEMEHH.

HeMHOro NoAOXAMTE nepea, NoBTOPHbIM
McroAs3oBaHreM dyHKLK “Maposoit yaap

OyHrkuma “Naposoit yaap” YcTaHOBWTE TemnepaTypy rAaXeHs, Npu
MCMOAB30BaAACh NPy KOTOPOW AOMYCKAaeTCs 1CMOAb3OBaHME
HEAOMYCTVMO HU3KOM yHKumy “Maposoit yaap” (o1 @@ @ Ao

Temneparype. MAX).

Bo Bpems raaxerms M13-3a ncnoab3oBaHms Bocrionb3yiiTecs GyHKLMEN OUMCTRI OT

13 OTBEPCTUI MECTKOW BOABI BHYTPY Haiunm Calc-Clean (cm. raay “OuncTka
MOAOLLBLI MOCTYMAIOT — MOAOLWBbI yTiora obpasyeTcss  0bcayxmBaHme”, paspen "OumncTka oT Hakumn'™).
XAOTIbA HAKMMN 1 HaKurb.

rpsi3b.

Mocae ocTbiBaHMA MAM  YTIOF BbIA yCTaHOBAEH
BO BPEMA XPaHeHWA B FOPU30OHTaAbHOE

IMocAe 1CNOAB30BaHKS YTIOra ONOPOXKHUTE
pesepByap AASl BOABI W yCTaHOBUTE

yTiora 13 ero NOAOXEHME, a pe3epByap MapOPEryASTOP B MOAOKEH/IE TABKEHUE
MOAOLIBbI BbITEKAET ANA BOAbBI OCTaBaACA 6e3 napa”. XpaHMTe YTIOr B BEPTUKAAbHOM
BOAQ. 3aroOAHEHHbIM. MOAOXEHNN.

Boaa BbiTekaeT u3 Pesepsyap aas Boab! He HanoaHsiTe pe3epsyap AAS BOABI Bbille

KPbILIKW HAAVBHOTO MEePEnoAHeH. otMeTkn MAX. CaelfTe AVLLHIOIO BOAY U3
oTBEPCTYA. pesepayapa.

[pu Boibope dyHKUMM  HeobxoarMo yaepKuBaTb AN UCMOAB30BaHS PEXKIMMA UHTEHCUBHOM
MHTEHCMBHOTO MapoperyAaTop B NoAaYM Mapa NapoperyAATOp HEOBXOANMO
BbIOpOCa Mapa MOAOXEHMM UHTEHCHUBHOTO MOCTOAHHO YAEPXKMBATD B MOAOKEHMN
MapoperyAsTop BbIOpOCA Mapa. MHTEHCMBHOTO BbIGpOCa Mapa. AAs APYrvx

"'oTCcKaKvBaeT ' HasaA. PEXMMOB MOAAYM Mapa 3TO He TpebyeTcs.



[Maposoit yTior

M3roTosaeHo noa korTpoaem “Philips Consumer Lifestyle B.V.", Tyccenanenen 4, 9206 AA,
ApaxTeH, HuaepaaHab

MmnopTep Ha Tepputopuio Poccun 1 TamoxerHoro Coiosza: OOO «DuAnnc,

Poccwiickas Meaepaums, 123022 r. Mocksa, ya. Cepres Makeesa, .13, Tea. +7 495 961-1111
1680-2000W (GC102x), 1930-2300W (GC204x), 220-240V, 50-60Hz

AAA BbITOBbIX HY»A,

Mo Bonpocam rapaHTUIHOTO OBCAYXKIMBaHIA O6PaTUTECh MO MECTY NPUOBPETEHNA ToBapa.

Cpok cAy»Obl U3peAMS 2 FOA C ATBI MPOARXKM. BCio AOMOAHMTEABHYIO MHpOpMaLMio Bl MoxeTe
noAyumTb B VH$OpMaLMOHHOM LieHTpe no TeaedpoHam: Poccus: +7 495 961-1111 nan 8 800 200-0880
(becnaTHbI 380HOK Ha TeppuTopun PO, B T.u. ¢ MOBMALHBIX TeredoHoB) Beaapyce: 8 820 0011 0068
(becnaaTHbI 380HOK Ha TeppuTopun PB, B T4, ¢ MOBUABHBIX TeredpoHOB)

TURKCE

mmGenel aciklamalar (Sek. 1) ———————————
Sprey bashg
Doldurma agzi kapagi
Buhar ayar diigmesi
CALC CLEAN = Kirec Temizleme fonksiyonu
&5 = kuru Gtlleme
ECO = optimum buhar
€3 = maksimum buhar
€3 = turbo buhar
Buhar plskirtme digmesi
Sprey digmesi
Sicaklik kadrani
Sicaklik lambasi (sadece belirli modellerde bulunur: glivenli otomatik kapanma géstergesi ile)
Elektrik kablosu
Tip plakasi
0 MAX su seviyesi gbstergeli su haznesi
1 Taban

I G RN

- 2 Voo~ A

mmm Cihazin kullanimim———————————
Su haznesinin doldurulmasi

Dikkat: Cihaziniz musluk suyuyla kullamimak tizere tasarlanmistir. Yagadiginiz bolgedeki suyun cok sert olmasi
halinde kisa siire iginde kire¢ olusumu meydana gelecektir. Bu durumda, cihazinizin kullanim 6mriinii uzatmak icin
%50 saf su ve %50 musluk suyu karisimi kullanin.

Dikkat: Su haznesine parfiim, sirke, kola, kireg ¢oziicii trtinler, iitiilemeye yardima iiriinler, kimyasal olarak kirecten
anndirilmis su ve diger kimyasal maddeler koymayin.

n Buhar ayar diigmesini <& (kuru Utiileme) konumuna getirin. ($ek.2)

Hazneyi MAX seviyesine kadar doldurun ($ek. 3).

Doldurma agzi kapagini kapatin.

Sicaklik ve buhar ayarinin secilmesi

Tablo 1
Sicaklik ayarlari Buhar ayari Buhar
ptiskiirtme
Keten MAKS. e, B Evet Evet
Pamuklu 000 A, B Evet Evet
Yunld (Y ) ECO Hayir Evet
Ipekli ° = Hayir Hayir

Sentetik kumaslar (&rn.
akrilik, naylon, polyamid,
polyester).

o =5 Hayir Hayir

Dikkat:Yukaridaki tabloda belirtildigi iizere buhar ya da buhar piiskiirtme 6zelliklerini diisiik sicaklikta
kullanmayin; aksi taktirde iitiiden su sizabilir.

n Sicaklik kadranini kumasiniza uygun ayara getirmek igin tablo 1’e bagvurun (Sek. 4).

Utiiyii arka kismi iizerine yerlestirin ve fisini takin. Utiiniin 1sindigini gosteren sicaklik lambasi yanar
(Sek. 5).

Sicaklik lambasi sondiigiinde itii dogru sicakliga ulasmistir.
Belirlediginiz sicakliga uygun buhar ayarini segmek icin tablo 1’e bagvurun ($ek. 6).

Dikkat:Turbo buhar €3 ayarini kullanmak icin buhar ayar diigmesini siirekli olarak turbo buhar &3 konumunda
basili halde tutun.

mmm Ozellikler m————————————————————————
Piiskiirtme islevi

- Uttilenecek malzemeyi nemlendirmek icin sprey dtigmesini kullanin. Béylece inatgi kinsikliklari daha kolay
giderebilirsiniz (Sek. 7).

Buhar piiskiirtme fonksiyonu

- inatgi kingikliklan giderecek giiclii bir buhar puskiirtmek icin buhar piskirtme diigmesine basin ve birakin

(Sek. 8).
Dikey buhar

- Buhar puskirtme fonksiyonunu askidaki elbiselerde, perdelerde vb. bulunan kirisikliklar yok etmek icin
Gtlyd dik pozisyonda tutarak kullanabilirsiniz (Sek. 9).

Giivenli otomatik kapanma fonksiyonu (sadece belirli modellerde)

- Ut yatay konumda 30 saniye veya dikey konumda 8 dakika boyunca hareketsiz kaldiginda otomatik
olarak kapani: Otomatik kapanma lambasi yanip sénmeye baslar (Sek. 10).

- Utiintin yeniden isinmasini saglamak icin tiiyt kaldinn veya otomatik kapanma lambasi sénene kadar
hafifce hareket ettirin.

ECO buhar ayan

- Tatmin edici Gtileme sonuglart alirken enerji tasarrufu da saglamak iin maksimum buhar ayar €3
yerine ECO buhar ayarini secin. (Sek.11)

Kuru iitiileme

- Buharsiz ttlilemek icin buhar ayar diigmesini & (kuru Gtileme) ayarina getirin. (Sek. 2)

mmm Temizlik ve bakim mes————————
Temizlik

n Buhar ayar diigmesini <& (kuru itiileme) konumuna getirin, Gtiiniin fisini cekin ve sogumasini
bekleyin. (Sek.2)

Su haznesinde kalan tiim suyu bosaltin.

Tortulari ve tabandan gikan diger artiklari nemli bir bez ve agindirici olmayan (sivi) bir temizlik
maddesiyle silin.

Dikkat: Utii tabaninin di {i korumast igin, metal cisimlerle sert temasindan kaginin. Utii tabanini
temizlemek icin ovma bezleri, sirke ve baska kimyasallar kullanmayin.

Dikkat: Su haznesini diizenli olarak musluk suyu ile durulayin. Duruladiktan sonra su haznesini bosaltin.

Kire¢ Temizleme fonksiyonu

ONEMLI: Cihazinizin kullanim 8mriinii uzatmak ve buhar iiretme performansini korumak
icin Kire¢ Temizleme fonksiyonunu iki haftada bir kullanin. Kullandiginiz su ¢ok sertse
(6rnegin, iitiileme islemi esnasinda taban lasmindan kireg zerrecikleri dokiiliiyorsa),

Kire¢ Temizleme fonksiyonu daha sik kullanilmahdir.

n Cihazin prize takili olmadigindan ve buhar ayar diigmesinin <& (kuru iitiileme) konumunda
oldugundan emin olun. ($ek.2)

Su haznesini MAX gostergesine kadar doldurun. ($ek. 3)

Su haznesine, sirke veya diger kireg ¢oziicli kimyevi maddeler doldurmayin.
Utiiniin fisini takin ve sicaklik kadranini MAX ayarina getirin (Sek. 12).
Sicaklik 1s1g1 sondiigiinde Utiyii prizden gekin.

Utdyii lavabonun iizerinde tutun. Buhar ayar diigmesini Kireg Temizleme konumuna getirin ve
basili tutun. ($ek.13)

n Su haznesindeki tiim su kullanilana kadar iitiiyii hafifce sallayin (Sek. 14).

Dikkat: Kireg atilirken, tabandan buhar ve kaynar su da cikar.

Buhar ayar diigmesini yeniden <& (kuru itiileme) konumuna getirin. (Sek.2)

Dikkat: Utiiden ¢ikan suda hala kireg parcalari varsa, Calc Clean (Kireg Temizleme) fonksiyonunu tekrar kullanin.

Kire¢ Temizleme isleminden sonra

n Utiiyii fise takin. Utii tabaninin kurumasi igin iitiiniin 1sinmasini bekleyin.
Sicaklik 15181 sondiiglinde Utiyi prizden gekin.
Tabandan su lekelerini ¢ikarmak igin itiiyii bir bez pargasi lizerinde hafif¢e hareket ettirin.

Saklamadan 6nce, iitiiyli sogumaya birakin.

S aklam a m—————
Utiiyii prizden gekin ve buhar ayar diigmesini <& (kuru iitiileme) konumuna getirin. (Sek.2)

Elektrik kablosunu kordon saklama bélmesine sarin ve itiiyii dikey konumda saklayin ($ek. 15).

mmmSorun giderme—
Bu bdlim, cihazda en sik karsilasabileceginiz sorunlar 6zetlemektedir. Sorunu asagidaki bilgilerle
¢bzemiyorsaniz, sik sorulan sorular listesi icin www.philips.com/support adresini ziyaret edin veya Ulkenizdeki
Musteri Destek Merkezi ile iletisim kurun (iletisim bilgileri icin diinya capinda garanti kitapgigina basvurun).

Sorun Nedeni Cozim

Tabandan su damliyor veya Uttileme
sirasinda kumasta islak noktalar olusuyor.

Avyarlanan sicaklik, Buharli Gttleme icin uygun
buharli Gtlleme bir Gtleme sicaklig ayarlayin.
icin cok dusuk. Bkz. tablo 1.

Su haznesine katki  Su haznesini su ile calkalayin ve su
maddesi konmus. tankina herhangi bir katki maddesi
koymayin.

Buhar puskirtme fonksiyonu dogru
calismiyor (tabandan su siziyor).

Buhar puskirtme Buhar puskirtme

fonksiyonunu kisa fonksiyonunu tekrar kullanmadan
bir stire icinde ¢ok  6nce bir stire bekleyin.

sik kullandiniz.

Buhar puskirtme Buhar piskirtme fonksiyonunun

fonksiyonunu kullanilabilecegi bir Gttileme sicakligi
ok duistik bir belirleyin ( @@ ® - MAX).
sicaklikta kullanmig
olabilirsiniz.

Uttiniin tabanindan tortular ve kireg Suyun sertligi Kire¢ temizleme fonksiyonunu kullanin

zerrecikleri ¢ikiyor. tabanda tortular (bkz. Temizlik ve bakim’ bolimu,

olusturur. ‘Kireg Temizleme fonksiyonu’ kismi)

Utti soguduktan sonra veya kullaniimadigi Utt, su haznesinde  Kullanimdan sonra su haznesini

halde tabanindan su akitiyor: su varken bosaltin ve buhar ayar digmesini
yatay konumda ‘kuru’ konumuna getirin. Uttiyd, dikey
birakilmis. konumda muhafaza edin.

Doldurma agzi kapagindan su siziyor. Su haznesini cok Su haznesini MAX gdstergesini
fazla doldurmus asacak sekilde doldurmayin. Fazla

olabilirsiniz. suyu su haznesinden bosaltin.

Buhar ayar diigmesini turbo buhar Buhar ayar Turbo buhar kullanmak istiyorsaniz

konumuna getirip bastigimda buhar ayar diigmesini turbo buhar ayar diigmesini stirekli olarak

diigmesi eski konumuna geliyor. buhar konumunda  turbo buhar konumunda tutmaniz
tutmamis gerekir. Bu, diger buhar ayarlan igin
olabilirsiniz. gerekli degildir



YKPAIHCbKA

mmm 3araAbHui onuc (Maa. 1) —————
Hocuk posnmaiosada

KpuiKa oTBOPY AASl 3aAMBAHHS BOAM

Peryastop napu

- CALC CLEAN = ¢yHxuis BraareqHs Hakuny Calc-Clean

- <5 = rpacysaHHs 6e3 BiANapioBaHHs

- ECO = onTumabHui BUXiA Napu

€3 = MaKcMyM napw

€3 = Typbo-BianapioBaHHs

KHorka noAaui mapoBoro cTpymers

KHorka posnuaiosaya

Peryasatop TemnepaTypu

IHAVKaTOp TemnepaTypu (Avile NEBHI MOAEAI: 3 IHAVKALIEIO 6e3NeUHOro aBTOMAaTUIYHOTO BUMKHEHHS)
LLHyp »viBAeHHS

[MacnopTHa TabAnuka

Pesepsyap aas BoaAM 3 No3Haukoio pisHa Boan MAX

[Miaowsa

w N =

- 2 Voo A

- o

-3aCTOCYBaHHH NP UCT P O O
HanosHeHHa pesepByapa AAA BoAu

[pumimka: Mpucmpivi posp Ha bucmarHs Bogy 3-nig kpaua. Skuwio Bu xuseme B perioti 3 gyxxe
JKOPCMKoI0 BOGOI0, MOXKE LIBUGKO y A Hakun. Y y pasi pe igyembCs 3Mi ull
50% gucmuabosaroi Bogn ma 50% Bogu 3-nig Kpawa, w06 NogosXKMMMU mepmiH excnAyamauii npucmpoio.

MMpumimka: He /ime 8 pesepsyap gas Bogu napymu, oLiem, Kp: , 30061 Npomu Hakuny,
3acobu gas npacyBaHHaA? Bogy NiCAs XiMi4HOrO BUGAAEHHS HAKMNY M iHLLI XiMidHi PeYOBUHM.

n BcTaHOBITL peryAsTop napu B MOAOXKEHHs & (npacyBaHHs 6e3 BianaptosaHHs). (Maa.2)
HanosHioliTe pesepeyap AAsi BoAM A0 nosHauku “MAX” (Maa. 3).

3aKpuiiTe OTBIP AAS BOAM KPULLKOIO.

-qMLI.[eHHiI Ta AOTI A A, K
YuweHHsa

n BcTaHOBITL peryAsTop napu B MOAOXKEHHs & (npacyBaHHs 6e3 BiaMapioBaHHs), Bia €AHaTe Npacky
BiA Mepexi Ta AaitTe i1 oxoAoHyTH. (Maa.2)

BuAMiiTe 3aAMLLKM BOAM 3 pe3epByapa AAS BOAM.

3iTPiTh 3aAMLLKM HAKMUMY YM iHLLI BIAKAAAEHHS 3 NIAOLLBM BOAOrOKO TKAaHMHOIO 3 HeabpasuBHUM
(piAKMM) 32COBOM AAS YMLLLEHHS.

Veara: LLLo6 niAoLLBa 3aAMLIAAACA FAAAKOIO, 3aXMLLANMTE T BiA KOHTAKTY 3 METAACBUMMU MPEAMETAMM.
HikoAn He BUKOpUCTOBYMTE LLIAIDYBAAbHI MOAYLLIEHKM, OLLET UM iHLLI XiMIYHI PEYOBUHM AAS HULLLIEHHS MiIAOLLBU.

pumimka: PeryasipHo cnoaickysime pesepsyap npomoyHoko Bogolo. [TicAst NoAOCKAHHSA cnoposkHsime pesepsyap
A BOgH.

®Dynkuia Calc-Clean

BAXXAUBA IHOOPMALLIA. LLLo6 NoAOBXKUTH TEPMIH eKCrNAyaTauii IpUCTpoIo i
3a6e3neunTH xopouy 06po6Ky napoio, BUKOPUCTOBYMTE PYHKLLiIO BuAaAeHHA Hakuny Calc-
Clean pa3 Ha aABa TwxkHi. lkuo y Bawomy perioni Boaa Ayxe opcTka (To6T0, KOAM nia yac
npacyBaHHs i3 NiAOLIBU BUXOASATL YaCTUMHKM HAKUMY), BUKOPUCTOBYMTE PYHKLLIIO BUAAAEHHS
Hakuny Calc-Clean vacTiwe.

n [pucTpint Mae ByTu BiA'€AHAHO BiA MEPEXi,a PEryASTOP Mapu MaE 3HAXOAMTUCS Y MOAONKEHHI &S
(npacyBaHHs 6e3 BianapioBaHHs). (Maa.2)

HanoBHiTb pesepyap AAf Boan Ao nosHaukn MAX. (Maa. 3)

He 3aAuBaiiTe B pesepeyap AAS BOAM OLLET Ta iHLLI PEYOBUHM AASl BUAQAGHHS HaKMy.

Mia’eaHaiiTe NpacKy AC Mepexi Ta BCTAHOBITb peryAsiTop TemnepaTypu B noaoxeHHss MAX (Maa. 12).
KoAM iHAVMKATOp TeMmepaTypu 3racHe, BUTSIFHITb LUTEMNCEAD i3 PO3ETKM.

Tpumaitte npacky Haa pakoBUHOIO. [TocyHbTe peryAsiTop Napu y MOAOXKEHHS BUAAAGHHS HaKumy
Calc-Clean i 3adikcyirTe ioro. (Maa. 13)

n A\erko noTpyciTe NPacKolo, NMOKM 3 pe3epByapy AAS BOAM He BUAAETbCA BCA Boaa (Maa. 14).

Bu6ip T PaTypu Ta HaAawTy HA napu Veara: [ia 4ac BUAAAGHHS HaKMMY 3 MIAOLIBM TaKOX BUXOAMTb Mapa Ta KMMAAYa BOAA.
Tabauusa 1
BcTaHOBITb peryAsTOp napu 3HOBY B MOAOXKEHHs & (npacyBaHHs 6es BianapioBaHHs). (Maa.2)
Twn TKaHWUHK HaaawryeanHs HarawTyBaHHs Maposuit
Temnepatypu napu CTPYMiHb IMpumimka: lMosmopime npouegypy BugarenHs Hakuny Calc-Clean, sikwio Boga, 1o BUMIKae 3 npacky,
Micmumb 6aramo 4acmMmUHOK Hakuny.
AbOH MAX e, B Tax Tak 4
MicAa BukopucTaHHa pyHKUIT BuAareHHA Hakuny Calc-Clean
BasosHa a8 Tax Tak
IMia’eaHaltTe npacky Ao Mepexi. AaitTe mpacui HarpiTMcs, Wob MiAoLIBa BUCOXAA.
BosHa [Y) ECO Hi Tak
KoAM iHAVMKATOp TeMmnepaTypu 3racHe, BUTAHITL LUTEMCEAD i3 PO3ETKM.
Losx L] = Hi Hi [MoBiAbHO BEAITb MPACKOIO MO WMATKY TKAHUHMU, LWOG BUAAAUTMU MASIMU BiA BOAM HA MiAOLLBI.
CUHTETWYHI TKaHUHM ) = Hi Hi MNepea 36epiraHHAM AaiTe MpacLi OXOAOHYTH.
(HanpyIKAAA, aKPUA, HEMAOH,
noniamia, moniectep). 36 € i I H H 51 15—
Bia’eAHaiiTe npacKy BiA Mepexi Ta BCTAHOBITb PEryAATOP Mapy B MOAOXKEHHs &
. . U . " npacyBaHHs 6e3 BianapiosaHHs). (Maa.2)
Mp a:He brcmosyiime yHKUilo BIgnapioBAHHs 4u N0gadi napoBOro CmMpyMeHs 3a HU3bKOI (npacy Anap )- ( )

memnepamypu, AK BKa3aHo 8 mabAuui sropi. Inakwe 3 npacku Moxxe Bumikamu raps4a 8oga.

n AK BCTAHOBUTM PeryAsTOp TeMrepaTypu y BIAMOBIAHE AASl OAATY MOAOXKEHHS, AUBITbCA Y
Tabanui 1 (Maa. 4).

MocTasTe npacky Ha M'ATy Ta nia’eaHaiiTe i A0 Mepexi. 3acBiTUTbCS IHAMKATOP TemnepaTypH,
MOBIAOMASIOUM NpO HarpiBaHHs npacku (Maa. 5).

Koam npacka HarpieTbcs, iHAMKaTOp TemnepaTypy 3racHe.

AK BUGPATU HAAALITYBAHHS MapK, K MIAXOAUTb AASl BCTAHOBAGHOI TEMMEPaTYpH, AMBITLCS Y
Tabamui 1 (Maa. 6).

IMpumimka: LLlo6 kopucmys A yHKLielo myp6o-signap €5, nocminHo mpumasime peryasmop napu 8
i myp6o-signap .

-xaPaKTePMCTM K
DyHKLIA pO3NUAEHHA

- HaTUCHITS KHOMKY PO3MMAEGHHS AAS 3BOAOMEHHS TKaHIMHM, siKy NOTPIGHO po3npacysaTit. Lle Aonomarae
po3npacyBaTu Baxki ckaaaku (Maa. 7).

DyHKLifA NoAayvi NapoBOro CTpyMeHs

- HaTucHITb i BIANYCTITb KHOMKY NOAAYi MapOBOrO CTPYMEHS, OB OTPUMATY MOTYXKHMIA MapoBuit
CTPYMiHb AASl MPACYBaHHS BaXKMX CKAaAoK (Man. 8).

BepTukaAbHe BianapioBaHHsA

- DyHKLIIO MOAAYI NAPOBOro CTPYMEHS MOXHa BUKOPUCTOBYBATY, TPMUMAIOUM MPACKY Y BEPTUKAABHOMY
NOAOXKeHHI. Lle MAXOAUTb AAS MPaCyBaHHS CKAGAOK Ha MiABILLEHOMY OAS3I, WTopax Towo (Man. 9).

DyHKLiA 6e3Ne4HOro aBTOMaTMYHOIrO BUMKHEHHA (AMLUE NMEBHi MOAEAi)

- [Mpacka BYMMKAETLCA aBTOMATUUHO, AKLLO il He NopyxaTit Bipoaosx 30 cekyHa, KOAK BOHa nepebysae
Y FOPU30HTaALHOMY MOAOXEHHI, 260 BMPOAOBX 8 XBUAWH, KOAU BOHA NepebyBac y BEPTHKAALHOMY
NOAOXeHHI. [TounHae 6AMMATH IHAVMKATOP aBTOMATUYHOTO BUMKHeHHs (Maa. 10).

- LLlo6 npacka 3HOBY Harpiracs, MAHIMITb i 860 TPOXM NOPYXaiiTe, MOKM He 3racHe iHAMKaTOp
ABTOMATUHYHOTO BUMKHEHHS.

HaaawTyBaHnusa napu ECO

- AN €KOHOMIT eHEpriT 3aMiCTb MaKCMMaABHOIO HaAALWTYBaHHs Mapy €3 B1OMpaliTe HaAALWTyBaHHS Napu
ECO, oTpyMyioun Npu LbOMY 33A0BiAbHI pe3yAbTaTy npacysarHs. (Maa. 11)

MpacyBaHHn 6e3 BianapioBaHHsA

- LLlob npacysaT 6€3 napw, BCTaHOBITb PEryASTOP Napu B MOAOXEHHA $& (NpacyBaHHs 6€3 BiAnapioBaHHs).
(Man. 2)

HamoTaiiTe WHyp KUBAGHHS Ha MPUCTOCYBaHHS AAs 36epiraHHs WHypa Ta 36epiraitTe npacky
Ha n’aTi (Maa. 15).

-
-YCYHeHHﬂ HeCrNpaBHOCT €M I —
Y LbOMy PO3AIAI 3BEAEHO OCHOBHI MPOBAEMI, SKI MOXYTb BUHMKHY T MiA YaC BUKOPUCTAHHA NPUCTPOIO.
Akwo Bu He B 3M03i BUPILMTH NPOBAEMY 3a AONOMOTrOIO iHbOPMALLil, TOAAHOT HUXKUE, BiABIAANTE BEO-

cainT www.philips.com/support AAA neperasAy Crimcky 4acTux 3arm1TaHb abo 38epHiTbcA A0 LleHTpy
OBCAYrOBYBaHHS KAIEHTIB y CBOIM KPaiHi (KOHTaKTHY iHGOPMALLIIO LWyKaiTe B rapaHTIMHOMY TaAOHI).

Mpo6aema MKAMBA MPUUMH: BupilueHHs

BcraHoBAeHa
TeMmrepaTypa 3aHaATO
HI3bKa AAA MPaCyBaHHs
3 BiAMAPIOBAHHAM.

[ia vac npacyBanHs i3
NIAOLLBM CKarye BOAQ
ab0 Ha 0AA3I 3'ABAAIOTLCA
MOKPI MAAMU.

BcTaHoBITb TemMnepaTypy, Aka MiAXOAMTb
AAS MIPACyBaHHs 3 BIAMAPIOBAHHAM
(avB. TabAvLo 1).

Bu HaAMAM AOMILLKK Yy
pe3epByap AASl BOAM.

[pomuiiTe pesepeyap AAA BOAM i He
3aAMBANTE TYAU AOMILLKU.

Bu BuKopucTOByBaAM [Nepea TUM 5K MOBTOPHO

yHKLIIO MOAAY MapOBOrO  BMKOPMCTOBYBATM GyHKLIIO Moaaui
CTpyMeHs HaATO MapoBOro CTPyMeHs, TPOXW MovyeKanTe.
YaCTO MPOTArOM Ayxe

KOPOTKOTO BIAPI3KY Yacy.

OyHKLUis NoAaYi Naposoro
CTPyMeHs He MpaLioe
HAAEXKHMM YMHOM

(3 MiAOLLBM BUTIKAE BOAR).

Bu BuKopucTOBYBaAK BubepiTb TemnepaTypy npacyBaHHs, 3a AKOI
$yHKUIIO MOAAYi MAPOBOrO  MOXXHa BUKOPUCTOBYBATU GYHKLIIO MoAavi
CTPpyMeHsl 33 HaATO naposoro ctpymerisi (Bis @@® ao MAX).
HU3bKOI TemnepaTypu.

YacTkum Hakumny Ta iHWi
33.6}))/AH€HHH BUXOAATL 13
MIAOLWBM MIA Hac npacyBaHHA.

XopcTka Boaa cTBOpIOE CropucTaiTecs GpyHKLUIEIO BUAANEHHS
HaKun y NiAOLLBI. Hakuny Calc-Clean (apB. po3aia " “HuenHs
Ta poraaa”, niaposain “Oyriuis Calc-Clean”).

Boaa Kanae 3 nmiAoLwBm MicAs [packy nocrasmAn [Micas BUKOPWCTaHHA COPOXHITL
TOrO, AIK Mpacka OXOAOAd Y FOPM30HTAAbHE pesepByap AAS BOAM | BCTAHOBITH
abo He BUKOPUCTOBYBAAACS.  TMOAOXKEHHS, HE BUAVIBLUM PEryASITOP Mapu B MOAOXKeHHS “be3
BOAY 3 pe3epByapa. BiAMapioBaHHs". 3bepiraiiTe mpacKy Ha Mm'ATi.

3-nia KPULLKK OTBOPY AAS [NepenoeHeHo pesepsyap  He HanosHiolTe pesepeyap aAs BOAW
BOAM BUTIKAE BOAA. AN BOAM. BuLLe nosHaukn MAX. BuaniiTe 3arsy Boay
3 pesepByapa AAF BOAM.

AKulo BcTaHOBUTH
PEryAsiTOp Napu B
MOAOXKEHHS Typ6o-
BiAMapiOBaHHs, BiH
MOBEPTAETHCSA B MOYATKOBE
MOAOXKEHHS.

Bu He Tpumann peryastop  LLIob6 BukopucToByBaTH GyHKLIIO Typ6O-

napu B MOAOXeHHI Typbo-  BiANAapiOBaHHs, PErYASTOP Napy MOTPIGHO

BIANApPIOBAHHS. MOCTINHO TPMMATU B MOAOXKEHHI TypbO-
BiANapioBaHHs. AAA HLWMX HAAALLITYBaHb
napy Lie He MoTpibHo.

Komnaris Philips BcTaHOBAIOE CTPOK CAY6OU Ha AaHWit BUPIO — He MeHLue 5 pokis



