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For extra steam to iron a
garment with many stubborn
creases, push and hold the
steam slider at £3 position.
Only use this function at
MAX temperature.

Pour plus de vapeur lorsque
vous devez repasser un
vétement comportant

de nombreux faux plis,
faites glisser et maintenez

le curseur de vapeur en
position €. Utilisez cette
fonction uniquement a la
température MAX.

Para vapor extra para
engomar uma peca de
roupa com muitos vincos
dificeis, mantenha o
selector de vapor premido
na posicao €. Utilize

esta funcao apenas na
temperatura MAX.
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Descale every two weeks.

Détartrez toutes les
deux semaines.

Elimine o calcario a cada
duas semanas.
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Problem

EN Theironis plugged
in, but the soleplate
is cold.

The iron does not
produce any
steam.

The iron does not
produce a
steam boost.

Water droplets
drip onto the fabric
during ironing.

Possible cause

The temperature dial
is set to MIN

There is not enough
water in the water
tank.

The steam control is
set to position &b

The iron is not hot
enough.

You have used the
steam boost function
too often within a very
short period

The iron is not hot
enough.

There is not enough
water in the water
tank.

You have not closed
the cap of the filling
opening properly.

You have put an
additive in the water
tank.

The set temperature
is too low for steam
ironing.

You have used the
steam boost function
at a temperature
setting

below eee.

Solution

Set the temperature dial to the
required position.

Fill the water tank (see E ).

Set the steam slider to position
ECO Or €3 (see )

Set an ironing temperature that
is suitable for steam ironing (e ®
to MAX). Put the iron on its heel
and wait until the temperature
light has gone off before you
start ironing.

Continue ironing in horizontal
position and wait a while
before you use the steam boost
function again

Set an ironing temperature at
which the steam boost function
can be used ( @@ @ to MAX).
Put the iron on its heel and wait
until the temperature light has
gone off before you use the
steam boost function.

Fill the water tank (see E ).

Press the cap until you hear
a click.

Rinse the water tank and do not
put any additive in the water
tank.

Set a temperature of ee or
higher.

Set the temperature dial to a
setting between eee® and MAX.



Problem

Possible cause

EN  Water drips from You have put the iron
the Soleplate after in horizontal position
the iron has cooled with water still left in
down or has been the water tank.
stored.

Flakes and Hard water forms
impurities come flakes inside the
out of the soleplate soleplate.
during ironing.
Steam becomes Hard water forms
weaker over time. flakes inside the
soleplate.
When set to €3, the  You have not
steam controljumps  retained the steam
back. controlin €3.
&3
Probléme Cause possible
FR Le fer arepasser Le thermostat est

est branché, mais la
semelle est froide.

réglé sur MIN.

L’appareil ne produit
pas de vapeur.

Il N’y a pas assez
d’eau dans le réservoir
d’eau.

La commande de
vapeur est réglée sur
la position &5.

Le fer n’est pas
suffisamment chaud.

Vous avez utilisé la
fonction Effet pressing
trop souvent dans un
laps de temps trop
court.

Le fer ne produit pas
de jet de vapeur.

Solution

Empty the water tank or put the
iron on heel.

Use the Calc-Clean function
one or more times (see

Use the Calc-Clean function
one or more times (see

If you want to generate the
maximum steam rate, you have
to continuously hold the steam

control in 3. Please note, in

other steam control positions it
is not necessary to continuously
hold the steam control.

Solution

Réglez le thermostat sur la
température requise

Remplissez le réservoir d’eau
(voir E ).

Reéglez le curseur de vapeur

surla Eositlon ECOOUER.

(voir PZ=Y ).

Sélectionnez une température
de repassage appropriée pour
le repassage a la vapeur (e e® a
MAX). Placez le fer sur son talon
et attendez que le voyant de
température s’éteigne avant de
commencer le repassage.

Continuez a utiliser le fer en
position horizontale et patientez
quelques instants avant d’utiliser
de nouveau la fonction Effet
pressing.



Probléme

FR

Des gouttes d’eau
tombent sur le tissu
lors du repassage.

Des gouttes d’'eau
s‘écoulent de lasemelle
apres que le fer a refroidi
ouquilaétérangé.

Des particules de
calcaire et des impuretés
s'écoulent de la semelle
pendant le repassage.

La vapeur s’affaiblit au
fil du temps.

Lorsqu’elle est réglée
sur la position @ ,

la commande de
vapeur revient a sa
position initiale.

Cause possible

Le fer n'est pas
suffisamment chaud.

Il N’y a pas assez
d’eau dans le réservoir
d’eau.

Vous n‘avez pas
correctement ferme le
bouchon de l'orifice
de remplissage.

Vous avez ajouté
un additif dans le
réservoir d’eau.

La température
sélectionnee est

trop basse pour le
repassage a la vapeur.

Vous avez utilisé la
fonction Effet pressing
a une température
inférieure 2 00 @.

Vous avez peut-étre
rangeé le fer en position
horizontale alors que le
réservoir n'était pas vide.

L’eau trop calcaire
favorise la formation
de dépots calcaires a
lintérieur de la semelle.

L’eau trop calcaire
favorise la formation
de dépots calcaires a
lintérieur de la semelle.

Vous n‘avez
pas maintenu la
commande de vapeur

en position @

Solution

Sélectionnez une température
de repassage appropriée pour
pouvoir utiliser la fonction Effet
pressing (e e e a MAX). Placez
le fer sur son talon et attendez
que le voyant de température
s’éteigne avant de commencer a
utiliser la fonction Effet pressing

Remplissez le réservoir d’eau
(voir E ).

Appuyez sur le bouchon jusqu’a
ce que vous entendiez un clic.

Rincez le réservoir. A l'avenir, ne
mettez plus d’additifs dans le
réservoir.

Sélectionnez une température
minimale de e e.

Réglez le thermostat sur une
position située entre e e ® et
MAX.

Videz le réservoir d’eau ou posez
le fer sur son talon.

Utilisez la fonction Calc-Clean
(anticalcaire) a une ou plusieurs
reprises (voir b

Utilisez la fonction Calc-Clean
(anticalcaire) a une ou plusieurs
reprises (voir .

Si vous voulez produire un debit
de vapeur maximal, vous devez
maintenir enfoncée la commande
de vapeur en position @
Veuillez noter que, pour les autres
positions de la commande de
vapeur, il n’est pas nécessaire de
maintenir enfoncée la commande
de vapeur.



Problema Possivel causa

PT

O ferro esta O botao de
ligado mas a base temperatura esta na
continua fria. posicao MIN.

O ferro ndo produz  Nao existe agua
vapor. suficiente no
deposito da agua.

O controlo do vapor
esta regulado na
posicao ¢b.

O ferro nao esta
suficientemente
quente.

O ferro nao produz  Utilizou a funcao

um jacto de vapor.  de jacto de vapor
com demasiada
frequéncia num
curto espaco de
tempo.

O ferro nao esta
suficientemente
quente.

Nao existe agua
suficiente no
deposito da agua.

Caem pingos de Nao fechou a
agua nos tecidos tampa da abertura
enguanto estou a de enchimento
engomar. correctamente.

Colocou um aditivo
no deposito da
agua.

Solution

Regule a temperatura para a
posicao pretendida.

Encha o depdsito da agua
(veja E ).

Defina o selector de vapor para
a posicao Eco ou €. (veja E),

Seleccione uma temperatura
que seja adequada para
engomar a vapor (ee a
MAX). Cologue o ferro em
posicao de descanso e
aguarde que a luz laranja

da temperatura se apague
antes de comecar a engomar
a roupa.

Continue a engomar na
horizontal e aguarde um
pouco antes de voltar a
utilizar a funcao jacto de
vapor.

Regule uma temperatura
para engomar a que a fungao
de jacto de vapor possa

ser utilizada (e e e a MAX).
Cologue o ferro sobre a parte
posterior e aguarde até que a
luz de temperatura se apague
antes de utilizar a funcao de
jacto de vapor.

Encha o deposito da agua

(veja E ).

Prima a tampa até ouvir um
‘clique’.

Enxague o reservatorio da
agua e nao volte a deitar
nenhum aditivo na agua.



Problema

PT

Pinga dgua da
base quando o
ferro arrefece ou
quando se arruma.

Saem residuos

de calcario e
impurezas da base
do ferro durante o
engomar.

O vapor torna-se
mais fraco com o
passar do tempo.

Quando é definido

paraa gy, o
controlo do vapor
volta para tras.

Possivel causa

A temperatura
seleccionada &
demasiado baixa
para engomar com
vapor.

Utilizou a funcao de
jacto de vapor com
uma regulacao de
temperatura inferior
EX YY)

O ferro foi colocado
na posicao
horizontal contendo
ainda alguma agua
no reservatorio

A agua dura forma
acumulagoes de
calcario no interior
da base do ferro.

A agua dura forma
acumulacgoes de
calcario no interior
da base do ferro.

Nao reteve o
controlo do vapor

nagy.

Solution

Seleccione uma temperatura
de @@ ou superior.

Regule o botao da
temperatura para uma
posicao entre e@ @ ¢ MAX.

Esvazie o deposito da agua
ou coloque o ferro na posicao
de descanso.

Utilize a funcao Calc-Clean
uma ou varias vezes
(veja

Utilize a funcao Calc-Clean
uma ou varias vezes
(vej .

Se quiser gerar a saida
maxima de vapor, tem de
segurar continuamente o

controlo do vapor na €3.

Tenha em atencao que
noutras posi¢des do controlo
do vapor nao é necessario
segurar continuamente o
controlo do vapor.
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